
江苏东恒光电有限公司电力线路器材生产项目验收后变动环境影响分析

1

江苏东恒光电有限公司

验收后变动环境影响分析

建设单位：江苏东恒光电有限公司

二○二三年三月



江苏东恒光电有限公司电力线路器材生产项目验收后变动环境影响分析

2



江苏东恒光电有限公司电力线路器材生产项目验收后变动环境影响分析

3

1 变动情况

1.1 企业基本概况

江苏东恒光电有限公司位于海安经济技术开发区通榆南路 89 号，主要从事预绞丝

件、锻件电力线路器材、铝铸件电力线路器材、铜制品、线缆光缆的生产加工。

公司于 2017 年 6 月编制了《江苏东恒光电有限电力线路器材生产项目环境影响报

告表》，并于 2017 年 6 月 20 日，海安市环境保护局下发了关于《江苏东恒光电有限电

力线路器材生产项目环境影响报告书》的批复：海环管（表）（2017）386 号；2019 年

3 月江苏东恒光电有限电力线路器材生产项目通过三同时污染防治设施竣工验收，并于

2019 年 7 月 17 日，海安市行政审批局下发了关于江苏东恒光电有限电力线路器材生产

项目通过固体废物污染防治设施竣工环境保护验收意见的函：海行审［2019］438 号；

公司基本情况汇总见表 1-1.1。现有已验收项目环评审批、验收及排污许可情况见

表 1-1.2。

表 1-1.1 企业基本情况汇总表

单位名称 江苏东恒光电有限公司

投产年月 2006 年 8 月

单位地址
海安经济技术开发区通榆

南路 89号 所在市、区 经济技术开发区

企业性质 有限责任公司 所在街道（镇） 海安街道

法人代表 陈志银 邮政编码 226600

组织机构代码 91320621MA1MQH7J7G 职工人数 100

企业规模 小型 占地面积 8732.4㎡

主要产品
钢材、铝锭、焊丝、阴极铜

等
经度坐标 120.519297

主要原辅材料

预绞丝件、锻件电力线路器

材、铝铸件电力线路器材、

铜制品、线缆光缆

纬度坐标 32.482984

联系人 陈志银 所属行业
[C3251]铜压延加工

[C3831]电线、电缆制造

联系电话 17368678768 历史事故 无

表 1-1.2 原有项目环评审批、验收及排污许可情况

时间 事项 批复/验收 批号/编号

2017.6
《电力线路器材生产项目》环境

影响报告表

海安市环境保护局予

以审批意见
海环管（表）（2017）386号

2019.07 电力线路器材生产项目验收
海安市

环境保护局
海行审［2019］438号
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2023.1 排污许可证简化管理 取得排污许可证 91320621MA1MQH7J7G001X

1.2 变动情况

1、产品方案

表 1-2 变动前后产品方案一览表

序

号
产品名称

年产量

环评 验收 实际 变化量

1 预绞丝件 1万件/年 1万件/年 1万件/年 0

2
锻件电力

线路器材
0.5 万件/年 0.5 万件/年 0.5 万件/年 0

3

铝铸件电

力线路器

材

0.5 万件/年 0.5 万件/年 0.5 万件/年 0

2、原辅材料用量

表 1-3 变动前后主要原辅材料一览表

序号 材料名称
年耗量（t/a）

备注
变动前 变动后 增减量

1 钢材 1000t 1000t 0 不变

2 铝锭 720t 720t 0 不变

3 铝包钢丝 200t 200t 0 不变

4 铝合金丝 300t 300t 0 不变

5 清洗剂 1t 1t 0 不变

6 PU328 胶 0.5t 0.5t 0 不变

7 水溶性离型剂 0.04t 0.04t 0 不变

8 润滑油 0.05t 0.05t 0 不变

9 刚玉沙 1t 1t 0 不变

10 焊丝 0.1t 0.1t 0 不变

11 砂带 0.05t 0.05t 0 不变

12 精炼剂 0.08t 0.08t 0 不变

13 切削液 0.6t 0.6t 0 不变

14 氢氧化钠溶液 0.7t 0.7t 0 不变

15 阴极铜 30010t 30010t 0 不变

16 塑料粒子 30t 30t 0 不变

17 色母粒 5t 5t 0 不变

18 纤膏 2t 2t 0 不变

3、原生产设备清单

表 1-4 变动前后主要生产设备一览表

序

号
名称 规模型号

审批数

量（台/

套）

实际数量

（台/套）
变动情况
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1 预绞丝成型机 2.5mm-9.3mm 1 1 无变动

2 扭转机 XGCX5D 1 1 无变动

3 漏砂机 XGPS-1 1 1 无变动

4 磨头机 / 2 2 无变动

5 折弯机 XGZW-1 1 1 无变动

6 熔铝炉 GR2-300 4 4 无变动

7 保温炉 GR2-250 3 3 无变动

8 立式带锯 MJ345E 4 4 无变动

9 砂带机 M3220 4 4 无变动

10 高压铸造机 EC418 3 3 无变动

11 低压铸造机 J452 3 3 无变动

12 重力浇注机 J3-A 4 4 无变动

13 氩弧焊机 WSME-500 2 2 无变动

14 车床 CD6263 4 4 无变动

15 数控铣床 X6325 3 3 无变动

16 摩擦压力机 EP-630B 3 3 无变动

17 冲床 JH21-80 9 9 无变动

18 加热炉 XL-60-3 4 4 无变动

19 中频加热炉 RA250KW 4 4 无变动

20 空气锤 C41-150 2 2 无变动

21 立式钻床 ZWB5050A 3 3 无变动

22 摇臂钻床 Z3050 3 3 无变动

23 数控切割机 CNC-6000 2 2 无变动

24 锯床 GZK4240 4 4 无变动

25 拉力机 WAL-1000KN 3 3 无变动

26 金属成分分析仪 explorerCCDFS500 2 2 无变动

27 空压机 BD-37EPM 2 2 无变动

28 磁粉探伤仪 / 1 1 无变动

29 连铸连轧机 / 6 6 无变动

30 连续挤压机 / 6 6 无变动

31 拉拔矫直一体机 / 4 4 无变动

32 套塑生产线 / 2 2 无变动

33 光纤筛选测试机 / 2 2 无变动

34 SZ 成缆生产线 / 2 2 无变动

35 护套生产线 / 2 2 无变动

本项目变动前与变动后设备未发生变化。

4、工艺流程

原有产品工艺流程不变，生产工艺流程如下：
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表 1-5 变动前后工艺流程

类别 环评生产工艺 实际生产工艺 变动情况

主要生

产工艺

预绞丝件生产工艺流程：铝包钢丝、铝

合金丝→检验→绞丝成型→清洗→剪

短→磨头→并丝→浸胶→裹砂→晾干

→扭转、折弯→贴标→检验→包装

预绞丝件生产工艺流程：铝包钢丝、

铝合金丝→检验→绞丝成型→清洗→

剪短→磨头→并丝→浸胶→裹砂→晾

干→扭转、折弯→贴标→检验→包装

无变动

锻件生产工艺流程：钢材→下料→加热

→预成型→成型→折弯→切边→整形

→焊接→热处理（外协）→检验

锻件生产工艺流程：钢材→下料→加

热→预成型→成型→折弯→切边→整

形→焊接→热处理（外协）→检验

无变动

铝铸件生产工艺流程：铝锭→熔化除渣

→浇铸、冷却→切割→打磨→装配→检

验

铝铸件生产工艺流程：铝锭→熔化除

渣→浇铸、冷却→切割→打磨→装配

→检验

无变动

5、环境保护措施

环境保护措施较验收与废气处理设施改建后发生变动。

表 1-6 环境保护措施变动情况

项目

名称

产污

工序

主要污

染物
环评 实际建设 变动情况

废水
生产

废水

COD、SS、

氨氮、总

磷、动植

物油等

碱液喷淋用水循环使

用，经调节 PH 后的碱

液喷淋塔定期排水和

经隔油池处理后的食

堂废水及经化粪池预

处理后的生活污水一

并达到《污水综合排放

标准》（GB8978-1996）

表 4 中三级标准和《污

水排入城镇下水道水

质标准》

（GB/T31962-2015）表

1中 B等级标准和污水

处理厂接管要求后，经

园区污水管网排入海

安恒泽水务有限公司

进行深度处理

碱液喷淋用水循环使

用，经调节 PH 后的碱

液喷淋塔废水作为回

用水循环使用，不外

排，经隔油池处理后的

食堂废水及经化粪池

预处理后的生活污水

一并达到《污水综合排

放标准》

（GB8978-1996）表 4

中三级标准和《污水排

入城镇下水道水质标

准》（GB/T31962-2015）

表 1中 B等级标准和污

水处理厂接管要求后，

经园区污水管网排入

海安恒泽水务有限公

司进行深度处理

原环评报告表中

经调节 PH 后的碱液

喷淋塔定期排水；公

司实际现将经调节

PH 后的碱液喷淋塔

废水作为回用水循环

使用，不外排。食堂

废水跟生活污水经处

理后接管至海安恒泽

水务有限公司，无变

动。
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废气

熔铝 颗粒物、

布袋除尘+碱液喷淋吸

收装置处理后通过 15m
高 1#排气筒排放

布袋除尘+碱液喷淋吸

收装置处理后通过

15m高 1#排气筒排放

无变动

浸胶
VOCs、颗

粒物

活性炭吸附装置处理

后通过 15m高 2#排气

筒排放

活性炭吸附装置处理

后通过 15m高 2#排气

筒排放

无变动

固废

职工

生活

生活垃

圾

由环卫部门及时清运 由油坊头村委会清运

/

打磨 废砂带 /

设备

维修

含油抹

布
/

食堂
废动植

物油
/

废气

处理
废粉尘 /

检验、

剪断、

折弯

废金属

线

由有环卫部门及时清

运

外售至如皋市忠信废

品回收经营部

/

下料 下脚料 /

加热、

切边、

焊接

废钢屑 /

焊接 焊渣 /

检验
不合格

锻件
/

浇铸、

冷却
废铝屑 /

熔化、

除渣
浮渣 /

检验
不合格

铝铸件
/

铝铸

件打

磨

地面沉

降铝粉
/

包装
润滑油

废包装

由原厂家回收
由南通瑞盈环保科技

有限公司处置

/

包装

氢氧化

钠废包

装

/

包装 切削液 /
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废包装

包装
PU328胶

废包装
/

包装

水溶性

溶剂废

包装

/

包装
清洗剂

废包装
/

废气

处理

废活性

炭

委托有资质单位处置
委托海安蔚蓝环保服

务有限公司处置

/

清洗 废渣 /

整形
废切削

液
/
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1.3 环评管理判定

本项目属于“C3831 电线、电缆制造”行业，根据《关于印发《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》的通知》（环办环

评函[2020]688），项目对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》，建设内容调整不构成重大变动，具体对照情况见表 1-6。

表 1-6 对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》项目变动情况一览表

类别 重大变动清单 环评及批复情况 变动后情况 是否属于重大变动

性质 建设项目开发、使用功能发生变化的 不涉及 不涉及 不变

规模

生产、处置或储存能力增加 30%及以上

年产预绞丝件 1 万件、锻件电力线路

器材 0.5 万件、铝铸件电力线路器材

0.5 万件

年产预绞丝件 1 万件、锻件电力线

路器材 0.5 万件、铝铸件电力线路

器材 0.5 万件

不变

生产、处置或储存能力增大，导致废水第一

类污染物排放量增加的
不涉及 不涉及 不变

位于环境环境质量不达标区的建设项目、处

置或储存能力增大，导致相应污染物排放量

增加的；位于达标区的建设项目生产、处置

或储存能力增大，导致污染物排放量增加 10%

及以上的

/
生产能力不变，储存能力不变，未

导致相应污染物排放量增加
不变

地点

项目重新选址
海安市经济技术开发区通榆南路 89

号

海安市经济技术开发区通榆南路

89 号
不变

在原厂址附近调整（包括总平面布置变化）

导致环境防护距离范围变化且新增敏感点的
本项目环境防护距离内无敏感点 本项目环境防护距离内无敏感点 不变

生产

工艺

新增产品品种或生产工艺（含主要生产装置、

设备及配套设施）、主要原辅材料、燃料变

化，导致以下情形之一：新增排放污染物种

类的（毒性、挥发性降低的除外）；位于环

项目产品为预绞丝件、锻件电力线路

器材、铝铸件电力线路器材；生产工

艺见表 1-5，主要设备见表 1-4；主

要原料见表 1-3。

项目产品、生产工艺、原辅料均为

发生变动。
不变
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境质量不达标区的建设项目相应污染物排放

量增加的；废水第一类污染物排放量增加的；

其他污染物排放量增加 10%及以上的。

物料运输、装卸、贮存方式变化，导致大气

污染物无组织排放量增加 10%及以上的
不涉及 不涉及 不变

环境

保护

措施

废气、废水污染防治措施变化，导致“生产

工艺第一条”中所列情形之一（废气无组织

排放改为有组织排放、污染防治措施后强化

或改进的除外）或大气污染物无组织排放量

增加 10%及以上的

（1）碱液喷淋用水循环使用，经调

节 PH 后的碱液喷淋塔定期排水和经

隔油池处理后的食堂废水及经化粪

池预处理后的生活污水一并达到《污

水综合排放标准》（GB8978-1996）

表 4 中三级标准和《污水排入城镇下

水道水质标准》（GB/T31962-2015）

表1中B等级标准和污水处理厂接管

要求后，经园区污水管网排入海安恒

泽水务有限公司进行深度处理

（1）实际运行中碱液喷淋用水循

环使用，经调节 PH 后的碱液喷淋

塔废水作为回用水循环使用，不外

排，经隔油池处理后的食堂废水及

经化粪池预处理后的生活污水一

并达到《污水综合排放标准》

（GB8978-1996）表 4 中三级标准

和《污水排入城镇下水道水质标

准》（GB/T31962-2015）表 1 中 B

等级标准和污水处理厂接管要求

后，经园区污水管网排入海安恒泽

水务有限公司进行深度处理

原环评报告表中经调节

PH 后的碱液喷淋塔定

期排水；公司实际现将

经调节 PH 后的碱液喷

淋塔废水作为回用水循

环使用，不外排。食堂

废水跟生活污水经处理

后接管至海安恒泽水务

有限公司，无变动。废

水治理措施优化，不属

于重大变动

新增废水直接排放口；废水由间接排放改为

直接排放；废水直接排放口位置变化，导致

不利环境影响加重的

不涉及 不涉及 不变

噪声、土壤或地下水污染防治措施变化，导

致不利环境影响加重的
合理布局，隔声降噪 合理布局，隔声降噪 不变

固体废物利用处置方式由委托外单位利用处

置改为自行利用处置的（自行利用处置设施

单独开展环境影响评价的除外）；固体废物

自行处置方式变化，导致不利环境影响加重

的

不涉及 不涉及 不变
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事故废水暂存能力或拦截设施变化，导致环

境风险防范能力弱化或降低的
/ / /

对照《污染影响类建设项目重大变动清单（试行）》，本项目建设内容调整不构成重大变动。原有项目已经完成竣工环境保护验

收，公司可界定为验收后变动。对照《建设项目环境影响评价分类管理名录》（2021 版），变动部分无需重新纳入环评管理。

2023 年 3 月，企业针对项目建设过程中部分实际建设情况与环评内容不符的情况，根据有关法律法规要求，核对环评内容并对拟

建设内容，开展变动影响分析。
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2、环境影响分析说明

2.1 产排污环节变化情况

（1）根据现有项目环评，项目实施前，原环评中项目固废产生量及处置见表 2-1。

表 2-1 建设项目原环评固废产量及处置表 单位：t/a

序

号
固废名称

属性（危险废物、

一般工业固体废

物或待鉴别）

产生工序 形态
废物类

别
废物代码

估算产生

量（吨/年）
处置方式

1 生活垃圾 一般固废 职工生活 固态 -- -- 6

由油头坊村委会

清运

铺路

2 废砂带 一般固废 打磨 固态 -- -- 0.045

3 含油抹布 一般固废 设备维修 固态 -- -- 0.01

4
废动植物

油
一般固废 食堂 液态 -- -- 0.056

5 废粉尘 一般固废 废气处理 固态 -- -- 5.67

6 废金属线 一般固废
检验、剪

断、折弯
固态 -- -- 10

外售至如皋市忠

信废品回收经营

部

7 下脚料 一般固废 下料 固态 -- -- 10

8 废钢屑 一般固废
加热、切

边、焊接
固态 -- -- 1

9 焊渣 一般固废 焊接 固态 -- -- 0.013

10
不合格锻

件
一般固废 检验 固态 -- -- 5

11 废铝屑 一般固废
浇铸、冷

却
固态 -- -- 1.5

12 浮渣 一般固废
熔化、除

渣
固态 -- -- 24.36

13
不合格铝

铸件
一般固废 检验 固态 -- -- 1.5

14
地面沉降

铝粉
一般固废

铝铸件打

磨
固态 -- -- 0.021

15
润滑油废

包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49 /

委托南通瑞盈环

保科技有限公司

处置

16
氢氧化钠

废包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49 /

17
切削液废

包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49 /

18
PU328 胶废

包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49 /
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19 水溶性溶

剂废包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49

/

20 清洗剂废

包装
危险固废 包装 固态 HW49 900-041-49 /

21 废活性炭 危险固废 废气处理 固态 HW49 900-039-49 0.5 委托海安蔚蓝环

保服务有限公司

处置

22 废渣 危险固废 清洗 固态 HW09 900-006-09 0.97

23 废切削液 危险固废 整形 液态 HW09 900-007-09 0.15

项目实际生产过程中，产生的固废量及处置方式均为发生变动。

（1）废水污染防治措施发生变化：

本项目实际生产过程中，由于企业调整废水污染防治措施，公司实际现将经调节 PH

后的碱液喷淋塔废水作为回用水循环使用，不外排。食堂废水跟生活污水经处理后接管

至海安恒泽水务有限公司，无变动。

由于企业调整废水污染防治措施，中和过程会产生盐，因此需对废进行监测，废水

监测报告见表 2-3。

2022.12.30 江苏东恒光电有限公司委托江苏裕和检测技术有限公司进行监测。建设

项目厂区排水实行“雨污分流”制，公司现已处于镇区污水管网范围内，监测期间，经

调节 PH 后的碱液喷淋塔废水作为回用水循环使用，不外排；食堂废水经隔油池处理后

与生活污水经化粪池预处理后均达到《污水综合排放标准》（GB8978-1996）表 4 中三

级标准和《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）表 1中 B等级标准，委

托海安恒泽水务有限公司处理。

表 2-3 废气监测结果
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2.2 危险物质和环境风险源变化情况

本次变更后，项目原料、产品均不变，原料及产品的存储方式、存储地点、最大存

储量均未发生变化，因此不改变现有危险源等级。

生产过程中未新增可能导致爆炸、火灾、中毒、腐蚀、灼烫、窒息等事故的危险源。
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变更后新增废气处理设备中废活性炭委托处置单位（见附件 1）。

因此，本次变更后，未改变现有风险等级，江苏东恒光电有限公司现有风险应急预

案能够满足变更需求。

3、结论

综上，本项目验收后变动项目属于《排污许可管理条例》第十五条重新申请取得排

污许可证的情形之一，需重新取得排污许可证。
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附件 1 危险废物委托处置合同
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附件 2：废包装桶厂家回收协议
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附件 3 垃圾清运协议
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附件 5 一般固体废弃物处理协议
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附件 6 环评批复
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附件 7 验收意见函
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附件 8 检测报告
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